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本标准的下一版定于2016年出版。

ASME对有关本标准技术方面解释的询问问题发出书面答复。ASME B16委员会的某些行动可作为案例定期
公布。案例和解释发表在ASME网站上，委员会的页面为当发出http://cstools.asme.org/的发布，并将
在该标准的下一版中出版。

可以在委员会页面下的ASME网站上发布代码和标准的错误，以对错误发布的项目进行更正，或纠正代
码和标准中的排版或语法错误。该等勘误表应在张贴的日期使用。

委员会页面可以在http://csperns上找到。asme.org/.当勘误表被发布到特定的代码或标准时，有一个
选项可以自动接收电子邮件通知。在“出版信息”部分选择“勘误表”后，可以在适当的委员会页面上
找到此选项。

ASME是美国机械工程师协会的注册商标。

本规范或标准是根据符合美国国家标准标准的认证程序制定的。批准守则或标准的标准委员会得到平衡，以确保来自主管
和有关利益的个人有机会参与。拟议的代码或标准可供公众审查和评论，这为来自工业界、学术界、监管机构和广大公众的
额外公众投入提供了机会。

ASME不“批准”、“费率”或“认可”任何项目、结构、专有设备或活动。
ASME不就与本文件中提及的任何项目相关的任何专利权的有效性采取任何立场，也不承诺保证任何使用标准的人承担侵犯

任何适用专利证书的责任，也不承担任何此类责任。代码或标准的用户被明确告知，确定任何此类专利权的有效性，以及侵
犯这些权利的风险，完全是他们自己的责任。

联邦机构代表或与行业相关的个人的参与不得被解释为政府或行业对本规范或标准的认可。
ASME只负责根据既定的ASME程序和政策发布的本文件的解释，这排除了个人发布解释。

本文件的任何部分均不得以任何形式复制，
在电子检索系统中，
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前言

1920年，根据美国标准协会（ASA）的程序，标准化委员会B16，任命了第3小组（现在的F小组），于
1937年5月开始焊接配件的标准化。该小组的第一次会议于当月晚些时候举行，在1938年12月在纽约举
行的会议上，双方同意对插座焊接配件的尺寸进行标准化，并将该项目提交给一个新的起草小组。这种
需要标准化的接头最重要的尺寸之一被认为是从接头中心线到插座底部的尺寸，因为从设计工程师的角
度来看，该尺寸控制相邻管道的位置，参照整个管道的布局。另一个需要考虑的重要项目是焊接圆角的
尺寸。

起草小组分别于1939年3月和1940年5月和10月在芝加哥、底特律和纽约举行了会议，在最后一次指定
的会议上，讨论了拟议的标准草案，并提出了进一步的修订建议。当应用于1940年9月的草案时，这些
变化产生了1941年5月的草案，并准备分发给工业界进行批评和评论。

这种分发产生了一些有用的评论。小组成员通过邮件同意，建议的许多修改应纳入订正草案（1941年
12月）。第二次世界大战推迟了批准该标准的进展，之后，又增加了一些修改，使所有有关方面都能接
受该建议。订正草案（1946年4月）随后提交分区委员会成员进行书面投票表决。

经部门委员会批准后，拟议的标准随后由主办机构批准，并提交给ASA，并建议作为美国标准获得批
准。这个称号是在1946年12月9日被授予的。

1960年，双方同意该标准需要进行完整的修订，同时应将其扩大到覆盖螺纹配件和插头，然后由MSS
SP-49和SP-50覆盖。一个工作队努力工作了四年，才得到一个可接受的草案。他们还发现，额定值已经
过时，并消除了4000磅级的螺纹配件，为一些材料分配了压力-温度额定值，并将插座焊接配件额定值
转换为3000和6000磅。经过部门委员会和赞助商的批准，ASA于1966年1月28日获得批准。

在将ASA改为ANSI和部门委员会改为标准委员会后，小组委员会6于1969年开始考虑变更。早在1972年
，对压力类别名称、材料和措辞澄清的变更达成一致并提交批准。这是在1973年6月20日被批准的。

1980年版B16.11的发展工作开始于1975年，当时委员会开始审议收到的有关意见和修改建议。发展程
序是艰苦的，因为进行了一些选票，引起了许多额外的评论和反对建议。主要变化包括扩大更好定义的
范围、符合性标记的要求、包含证明或爆裂测试规定的非强制性附件，以及包括度量等效物。经过标准
委员会和联合秘书处的批准，ANSI于1980年10月6日获得了最终批准。

1982年，美国国家标准委员会B16重组为一个ASME委员会，按照ANSI认可的程序运作。1991年版的标
准，重新命名为“锻造配件、插座焊接和螺纹”，包含了ASME B16.34-1988表1中列出的锻造材料，包
括B16.11中以前未涵盖的第3组材料。1991年版建立了U。S.习惯化的单位作为标准。其他澄清和编辑工
作也作了修订，以改进文本。经标准委员会和ASME批准后，ANSI于1991年3月4日获得最终批准。
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在1996年，公制尺寸作为一个独立但平等的标准增加到英寸单位。经过标准委员会和ASME的批准，本
标准1991年版的修订于1996年12月16日被ANSI批准为美国国家标准，新命名为ASME B16.11-1996。

2000年，标准委员会、ASME和ANSI批准了本标准的附录，以删除部分合规配件和非标准材料要求。由
于ASME关于发布附录的政策变化，预期的附录变化是不一致的
被评入2001年版。

螺纹端街肘部的要求被纳入了2004年版。在获得标准委员会和ASME的批准后，对2001年版本的修订版
于2005年9月30日被ANSI批准为美国国家标准，并命名为ASME B16。11-2005.

随着格式和参考修订一起进行了一些技术修订，如材料标记要求。在获得标准委员会和ASME的批准后
，对2005年版本的修订版于2009年7月9日被ANSI批准为美国国家标准，并被命名为ASME B16.11-2009。

2011年12月2日，美国国家标准协会批准了该修订版。
欢迎对本标准提出改进建议。他们应该提交给美国B16标准委员会秘书，美国机械工程师协会，三公

园大道，纽约，纽约10016。
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ASME B16委员会
阀门标准化，

法兰、配件和垫圈

（以下是批准本标准时委员会的名册。）

标准委员会官员

W. B.贝德塞姆，主席

G.A.乔利，副主席

D.R.夏普，秘书

标准委员会人员

A.阿普尔顿，合金不锈钢制品有限公司。
R.W.巴恩斯，安里克企业公司。
W.B.Bedesem顾问
R.M.埃克森美孚研究和工程公司。
D.F.埃尔克哈特产品公司。
A.M.切塔，荷兰皇家壳牌
M.A.克拉克，Nibco公司。
G.A.美国国会大厦制造有限公司。
C.E.达维拉，起重机能源公司
D.R.弗里肯，贝克特工程公司。
R.P.格里菲思，美国。海岸警卫队

G.A.快乐的，沃格特阀门/福斯公司。
M.凯彻，海恩斯国际
W.N.麦克莱恩，B&L工程公司
T.A.麦克马洪，艾默生过程管理公司著
M.L.纳亚尔，贝克特尔电力公司。
W.H.陶氏化学公司的帕特里克说。
R.A.施密特，加拿大石油公司
D.R.夏普，美国机械工程师协会
H.R.桑德雷格，氟密封公司。
W.M.斯蒂芬，弯曲，L。P.
F.R.沃尔格施塔特和联合公司。
D.A.威廉姆斯，南方公司的一代

钢螺纹和焊接配件f小组委员会

G.A.库西奥，国会制造公司主席。
G.A.乔利，沃格特阀门/福斯公司副主席。
D.R.夏普，美国机械工程师协会的秘书
A.阿普尔顿，合金不锈钢制品有限公司。
W.J.伯克霍尔兹，物流部门，马科维茨企业有限公司。
K.W.肖合金管道产品有限公司。
J.P.埃伦伯格，顾问

D.R.弗里肯，贝克特工程公司。
C.J.拉弗蒂，美国。跌落锻造有限公司。
B.G.费边，替代，宾夕法尼亚机器厂
D.H.门罗，顾问
R.A.施密特，加拿大石油公司
J.P.塔克，福斯公司。
G.T.沃尔登，弗里斯科恩公司。
M.M.扎伊迪，雅各布斯工程集团有限公司。
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与B16委员会的通信

将军ASME标准的制定和维护都是为了代表相关利益的共识。因此，本标准的用户可以通过要求进行
解释、提出修订建议和参加委员会会议来与委员会进行互动。往来信函应发送至：

B16标准委员会秘书
美国机械工程师协会
三公园大道
纽约，纽约10016-5990

作为另一种选择，查询可以通过电子邮件提交到：秘书b16@asme。org.
提出修订。定期对本标准进行修订，以纳入似乎必要或可取的变更，如从应用本标准中获得的经验

所示。经批准的修订版将定期发布。
委员会欢迎对本标准的修订建议。这些建议应尽可能具体，引用第(s)段、拟议的措词以及建议的理

由的详细说明，包括任何有关文件。
提出一个案例。发布案件的目的可能是在合理时提供替代规则，允许在迫切需要时尽早执行已批准

的修订，或提供现有规定不包括的规则。案例在ASME批准后立即生效，并应张贴在ASME委员会的网页上
。

案例申请应提供需求说明和背景信息。请求应确定标准、段落、数字或表格编号(s)，并以与现有案
例相同的形式作为提问和答复书写。案例申请还应说明建议案例适用的标准的适用版本。

解释。应要求，B16委员会将对本标准的任何要求作出解释。解释只能响应给B16标准委员会秘书的
书面要求。

要求解释的要求应明确和明确无误。另外，还建议询问者以以下格式提交其请求：

引用适用的段落编号(s)和调查的主题。
引用要求进行解释的标准的适用版本。
该问题是对适合一般理解和使用的特定要求的解释请求，而不是对专有设计或情
况的批准请求。询问者还可以包括解释问题所需的任何计划或图纸；然而，它们
不应该包含专有的名称或信息。

非这种格式的请求在得到答复之前，委员会将以这种格式重写，这可能会无意中改变原请求的意图
。

ASME程序规定在附加时重新考虑任何解释 可以获得可能影响解释的信息。此外，人们受到了损
害 解释可向认识到的ASME委员会或小组委员会提出上诉。ASME不“批准”、“认证”、“费率”或“
认可”任何项目、结构、专有设备或活动。

参加委员会会议。B16标准委员会定期召开会议，并对公众开放。希望参加任何会议的人士应与公司
秘书联系
B16标准委员会。
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变更汇总表

经ASME B16委员会和ASME批准后，以及经公众审查后，ASME B16。2011年于2011年12月2日获得美国国
家标准协会批准。

ASME B16.11-2011包括以下由保证金注确定的更改（11）。

页

6

9

16

位置

表5

6.3.3

6.5
表I-5

变更

第四和第七栏修订后，
注(2)添加

修订版

修订版

注(2)添加

、、、、、、，，，，、、、-、-、、、、、、、、、、、、、---
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锻造配件，插座焊接和螺纹

1范围及一般

1.1范围

本标准包括插座焊接和螺纹锻造配件的等级、尺寸、公
差、标记和材料要求，如表1至5和表I-1至I-5所示。

1.1.1配件类型/配置。本标准所涵盖的配件类型见表6
，按类别和尺寸范围划分。表1至5和表I-1至I-5所示的配
件也可以采用插座焊接和螺纹端的组合制作。

1.1.2特殊配件。具有特殊尺寸、螺纹或副接头的配件
可由制造商和买方协商制造。当这些配件符合本标准的所
有其他规定时，应考虑它们符合该标准，只要它们有适当
的标记（见第4节）。

1.1.3焊接。安装焊接要求不在本标准的范围内。安装
焊接应符合适用于配件安装到的管道系统的管道规范或规
定。

1.2概述

1.2.1参考标准。本标准中参考文献所采用的标准和规
范见强制性附录二。在个别参考文献中确定每个标准和规
范的具体版本被认为是不实际的。相反，具体版本的参考
文献在强制性附录II中进行了说明。在所有其他方面符合
本标准的配件，将被视为符合本标准，即使版本参考可能
在本标准的后续修订中发生更改。

1.2.2规范和法规。在ASME锅炉和压力容器规范、ASME
压力管道规范或政府法规管辖下使用的配件，受该规范或
法规的任何限制。这包括任何最高温度限制、管理在低温
下使用材料的规则，或在超过本标准额定值的压力下运行
的规定。

1.2.3服务条件。适合特定流体使用的配件类型和材料
的选择标准不在本标准的范围内。

.2.41质量体系。与产品制造商的质量体系程序相关的
非强制性要求在非强制性附录A中描述。

1.2.5相关单位。本标准规定了数值
在SI（公制）和U中。S.自定义单位。这些单位系统应单独
视为标准。在文本中，U。S.习惯单位显示在括号中，或在
强制性附录I中出现的单独表中。每个系统中所述的值并不
是完全相等的；因此，要求每个系统都独立于其他系统使
用。
组合来自这两个系统的值构成不符合本标准。

表1至表5显示了配件的尺寸要求，单位为毫米。表I-1至
I-5显示了英寸尺寸配件的尺寸要求。

2压力额定值

2.1概述

本标准下的配件，螺纹端件应指定为2000、3000和6000
级，插座焊端件应指定为3000、6000和9000级。

2.1.1评级基础。各等级配件名称对应的管道进度表见
表7。设计温度和其他使用条件应受到适用的管道规范或配
件施工材料规定的限制。在这些限制范围内，使用表7类指
定配件的管道的最小壁厚应根据等效材料的直无缝管计算
（如相应材料规范中的成分和机械性能比较）。最小管壁
厚度的计算应包括压力设计和所有适用的附加余量(e。g.,
螺纹管的侵蚀、腐蚀和螺纹深度）。选定管道的最小壁厚
，考虑到制造减去壁厚公差（通常为12.5%)，不应小于最
小壁厚计算。该配件适用于所选管道的壁厚等于或小于

1
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J J J

C
C

A A
B

G
GC

A

表1插座焊接配件

C
B

交叉三通45度肘部联轴器半耦合

公称管

道尺寸

插座

使厌烦

直径

B

【注(1)】

配件孔直径D【注

(1)】

插座壁厚，C

【注(2)】

类别名称

车身壁，G

最小。

插座深度

，

J

插座的中心到底部，A

敷设长度

公差，±

A E
F

端壁厚度，K分

等级名称：3000

6000 9000

90度弯头，

t恤和十字架 45度弯头类别名称

联轴器，

E

半联轴

器，

F

类别名称 3000 6000 9000 3000 6000
9000

类别名称

3000 6000
9000

平均。最小。平均。最小。平均。最小。 最小。最小。最小。 3000 6000 9000 3000 6000
9000

1⁄8 11.2
10.8

7.
6
6.
1

4.8
3.2

. ..

. ..

3.18 3.18 3.96 3.43
......

2.41 3.15
...

9.5 11.0 11.0 ...8.0 8.0
...

6.5 16.0 1.0 1.5
1.0

4.8 6.4
...

1⁄4 14.6
14.2

10.0
8.5

7.1
5.6

. ..

. ..

3.78 3.30 4.60 4.01
......

3.02 3.68
...

9.5 11.0 13.5 ...8.0 8.0
...

6.5 16.0 1.0 1.5
1.0

4.8 6.4
...

3⁄8 18.0
17.6

13.3
11.8

9.9
8.4

. ..

. ..

4.01 3.50 5.03 4.37
......

3.20 4.01
...

9.5 13.5 15 ..5..8.0 11.0
...

6.5 17.5 1.5 3.0
1.5

4.8 6.4
...

1⁄2 22.2
21.8

16.6
15.0

12.5
11.0

7.2
5.6

4.67 4.09 5.97 5.18
9.35 8.18

3.73 4.78
7.47

9.5 15.5 19 25.5 11.0 12.5
15.5.0

9.5 22.5 1.5 3.0
1.5

6.4 7.9 11.2

3⁄4 27.6
27.2

21.7
20.2

16.3
14.8

11.8
10.3

4.90 4.27 6.96 6.04
9.78 8.56

3.91 5.56
7.82

12.5 19.0 22 28.5 13.0 14.0
19.0.5

9.5 24.0 1.5 3.0
1.5

6.4 7.9 12.7

1 34.3
33.9

27.4
25.9

21.5
19.9

16.0
14.4

5.69 4.98 7.92 6.93 11.38
9.96

4.55 6.35
9.09

12.5 22.5 27 32.0 14.0 17.5
20.5.0

12.5 28.5 2.0 4.0
2.0

9.6 11.2
14.2

11⁄4 43.1
42.7

35.8
34.3

30.2
28.7

23.5
22.0

6.07 5.28 7.92 6.93 12.14
10.62

4.85 6.35
9.70

12.5 27.0 32 35.0 17.5 20.5
22.5.0

12.5 30.0 2.0 4.0
2.0

9.6 11.2
14.2

11⁄2 49.2
48.8

41.6
40.1

34.7
33.2

28.7
27.2

6.35 5.54 8.92 7.80 12.70
11.12

5.08 7.14
10.15

12.5 32.0 38.0 38.0 20.5 25.5
25.5

12.5 32.0 2.0 4.0
2.0

11.2 12.7
15.7

2 61.7
61.2

53.3
51.7

43.6
42.1

38.9
37.4

6.93 6.04 10.92 9.50 13.84
12.12

5.54 8.74
11.07

16.0 38.0 41.0 54.0 25.5 28.5
28.5

19.0 41.0 2.0 4.0
2.0

12.7 15.7
19.0

21⁄2 74.4
73.9

64.2
61.2

. ..

. ..

. ..

. ..

8.76 7.67 ............ 7.01 ...... 16.0 41.0 ......28.5 ...... 19.0 43.0 2.5 5.0
2.5

15.7 19.0
...

3 90.3
89.8

79.4
76.4

. ..

. ..

. ..

. ..

9.52 8.30 ............ 7.62 ...... 16.0 57.0 ......32.0 ...... 19.0 44.5 2.5 5.0
2.5

19.0 22.4
...

4 115.7
115.2

103.8
100.7

. ..

. ..

. ..

. ..

10.69 9.35 ............ 8.56 ...... 19.0 66.5 ......41.0 ...... 19.0 48.0 2.5 5.0
2.5

22.4 28.4
...

一般说明：尺寸以毫米为单位。
注意事项：
(1)每个尺寸的上、下值分别是最大尺寸和最小尺寸。
(2)周边插座壁厚度不小于所列值。在局部区域内允许使用最小值。
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表2已锻造的螺纹配件

90度肘部 三通 穿越 45度肘部

最小长度

中心到端肘部，最小壁螺纹的中心到端外径

标称的 球座 和 十字架， A 45-deg 肘 C 乐队 H 厚度， G 笔记 (1)]

管径2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 B L2

1⁄8 21 21 25 17 17 19 22 22 25 3.18 3.18 6.35 6.4 6.7
1⁄4 21 25 28 17 19 22 22 25 33 3.18 3.30 6.60 8.1 10.2
3⁄8 25 28 33 19 22 25 25 33 38 3.18 3.51 6.98 9.1 10.4
1⁄2 28 33 38 22 25 28 33 38 46 3.18 4.09 8.15 10.9 13.6

3⁄4 33 38 44 25 28 33 38 46 56 3.18 4.32 8.53 12.7 13.9

1 38 44 51 28 33 35 46 56 62 3.68 4.98 9.93 14.7 17.3
11⁄4 44 51 60 33 35 43 56 62 75 3.89 5.28 10.59 17.0 18.0

11⁄2 51 60 64 35 43 44 62 75 84 4.01 5.56 11.07 17.8 18.4

2 60 64 83 43 44 52 75 84 102 4.27 7.14 12.09 19.0 19.2

21⁄2 76 83 95 52 52 64 92 102 121 5.61 7.65 15.29 23.6 28.9

3 86 95 106 64 64 79 109 121 146 5.99 8.84 16.64 25.9 30.5
4 106 114 114 79 79 79 146 152 152 6.55 11.18 18.67 27.7 33.0

一般说明：尺寸以毫米为单位。
注：
(1)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根顶扁平的螺纹）长度不得小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME

B1.20.1所要求；见第一段。6.3).
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表3：锻造螺纹配件-街道肘部

H

版
权
所
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01
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年
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学
会
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发
。
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经A

SM
E

书
面
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意
，
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复
制
本
材
料
。

中心到女性 外径

标称的
管道尺寸，

NPS

End街的精灵，
注(1)

从中心到男性的

尽头街的小精灵

，J

带，H

【注(2)】等

级名称3000 6000

最小墙

厚度，G1等级名

称3000 6000

最小墙

厚度，G2【注(3)】

类别名称

3000
6000

最小长度

内螺纹
【注(4)】

极小点
长度

男螺纹，

L类别名称 类别名称

3000 6000 3000 6000 B L2

1⁄8 19 22 25 32 19 25 3.18 5.08 2.74 4.22 6.4 6.7 10
1⁄4 22 25 32 38 25 32 3.30 5.66 3.22 5.28 8.1 10.2 11
3⁄8 25 28 38 41 32 38 3.51 6.98 3.50 5.59 9.1 10.4 13
1⁄2 28 35 41 48 38 44 4.09 8.15 4.16 6.53 10.9 13.6 14
3⁄4 35 44 48 57 44 51 4.32 8.53 4.88 6.86 12.7 13.9 16
1 44 51 57 66 51 62 4.98 9.93 5.56 7.95 14.7 17.3 19

11⁄4 51 54 66 71 62 70 5.28 10.59 5.56 8.48 17.0 18.0 21
11⁄2 54 64 71 84 70 84 5.56 11.07 6.25 8.89 17.8 18.4 21

一般说明：尺寸以毫米为单位。
注意事项：
(1)表2的尺寸。
(2)表2的尺寸。
(3)穿前壁厚。
(4)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根顶扁平的螺纹）长度不得小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME B1.20.1所要求；见第一段。6.3).
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表4螺纹管件

半耦合

标称的

管道

尺寸

端到端联轴

器，W

3000和6000

端到端

帽，P
外径，D 最小端壁厚度，

G

螺纹的最小长度

【注(1)）

3000 6000 3000 6000 3000 6000 B
L2

.4
6

8 .
1

9 . 1
10.

9

6.4
9.7
9.7

11.2

19.2
28.9
30.5
33.0

一般说明：
(a)的尺寸，单位为毫米。

(b)级2000级和NPS级1⁄86000级联轴器、半联轴器和阀帽不包括在本标准中。
(c)远离螺纹端部的壁厚应满足表2中关于适当的NPS和等级指定配件的最小壁厚要求。
注：
(1)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根根扁平的螺纹）长度不得小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME

B1.20.1所要求；见第一段。6.3).
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25
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32
35
38
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51
60
67
79

86
92
108
121

1⁄8
1⁄4
3⁄8
1⁄2

3⁄4
1

11⁄
41

1

⁄2

2

21⁄2
3
4

12.
7
14.
7
17.
0
17.
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19.
0
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6
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2
10.
4
13.
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9
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(11)

标称的

管道尺寸
最小长度

，A

广场

极小点

广场

高度，B

头插头

C

圆头

标称的

头

直径，E

插头

极小点
长度，D

六角插头

公称宽度

平面，F

【注(2)】

和衬套

最小六角高度

套管，G插头，H

最小宽度

公寓，【注

(2)）

1⁄8 10 6 7.15 10 35 11.11 . .. 6
1⁄4
3⁄8

11
13

6
8

9.55
11.11

14
18

41
41

15.88
17.46

3
4

6
8

1⁄2 14 10 14.29 21 44 22.23 5 8

3⁄4 16 11 15.88 27 44 26.99 6 10

1 19 13 20.64 33 51 34.93 6 10
11⁄4 21 14 23.81 43 51 44.45 7 14

11⁄2 21 16 28.58 48 51 50.80 8 16

2 22 18 53.34 60 64 63.50 9 18

21⁄2 27 19 38.10 73 70 76.20 10 19

3 28 21 42.86 89 70 88.90 10 21
4 32 25 63.50 114 76 117.48 13 25

一般说明：尺寸以毫米为单位。
注意事项：
(1)关于六角衬套的注意事项：减缩小的六角头衬套不得用于内部压力以外的压力。
(2)制造商的应用公差应确保尺寸符合U。S.定制工具。
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表6按类别名称和NPS尺寸范围划分的配件类型

描述

插座焊接 螺纹

类别名称 类别名称

3000 6000 9000 2000 3000 6000

45度，90度弯头，三通、十
字架、联轴器、半联轴器
和帽

街肘
方形，十六进制，圆塞，

十六进制和冲洗衬套

1⁄8–
41⁄8
–

41⁄8
–

41⁄8
–4

. ..

. ..

. ..

1⁄8–
21⁄8
–

21⁄8
–

21⁄8
– 2

. ..

. ..

. ..

1⁄2–
2
1⁄2–
2
1⁄2–
2
1⁄2–
2

. ..

. ..

. ..

1⁄8
1⁄8

1⁄8–4
1⁄8–4

. ..

. ..

. ..

4注(1)44注
(1)

1⁄8–4
1⁄8–4
1⁄8–4
1⁄8–4

1⁄8– 2

1⁄8-4【注(1)】
1⁄8-4【注(1)】

1⁄8
1⁄8

1⁄8–4
1⁄8–4
1⁄8–4
1⁄4–4

1⁄8– 2

4注(1)44注
(1)

注：
(1)插头和衬套不按类别名称进行标识。它们可用于最高可达6000级指定的评级。

ASME B36.10M表No.或与表7中的配件相关的壁指定管壁厚[
见表7中的注释(1)】。

2.1.2非标准管壁厚。.10因为ASME B36 M不包括附表
160或

NPS的双倍超强厚度1⁄8,1⁄4和3⁄8那
应使用表8中的值作为标称墙
等级等级的管道厚度。

2.1.3组合端件。由斜焊和螺纹端部组合制作的配件的
等级指定应基于表7中等级最低的末端配置。
2.2压力测试能力

本标准不要求进行压力测试，但配件应能够承受适用管
道规范规定的无缝管道所要求的水压测试压力，以及计划
或壁厚
与表7中的配件类别和末端连接相关。

3个尺寸和类型
3.1概述

NPS，后面是一个无量纲数，是标称拟合尺寸的名称。
NPS与国际标准中使用的参考公称直径DN有关。该关系通常
如下：

NPS dn

1⁄86

表7配件类别的相关性
管道的附表编号或墙壁名称

额定值计算

课
名称

的拟合 配件类型

用于等级基准的管道【注

(1)）

附表No. 墙的名称

2000 螺纹 80 xs
3000
6000

螺纹
螺纹

160

. ..
. ..
XXS

3000 插座焊接 80 xs
6000
9000

插座焊接插座
焊接

160

. ..
. ..
XXS

注：
(1)本表不打算限制使用较薄或较厚的管道。实际使用的管道在标称壁

上可能比表7中所示的更薄或更厚。当使用较薄的管道时，其强度
可以控制额定值。当使用较厚的管道时(e。g., 对于机械强度)，
配件的强度决定了额定值。

表8附表160和双层超强管的标称壁厚

NPS

附表160 XXS

mm 在 mm 在

1⁄8 3.15 0.124 4.83 0.190
1⁄4 3.68 0.145 6.05 0.238
3⁄8 4.01 0.158 6.40 0.252

1⁄4
3⁄8
2

4

1
11⁄4
11⁄2
2

21⁄2
3

4

8
10
15
20
25
32
40
50
65
80

100

3.2减小配件尺寸

如果减少三通和交叉，应首先给出最大开口的尺寸，然
后是开口另一端的开口尺寸。如果配件是三通，则最后给
出分支的尺寸。如果配件是交叉，最大的侧出口是给出的
第三个尺寸，然后是开口

7
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图1.设计减少t恤和杂交品种的出口的方法

三通

一般注意事项：见第1段。3.2.

对立面线草图，图。1、说明如何读取减压接头。

4标记

4.1概述

每个配件应通过锻件的凸缘部分、凸垫或凸凸部分的印
章、电蚀刻或振动工具标记永久标记所需的标识。圆柱形
配件应标记在O号上。D.或接头末端的位置，使标记不会因
焊接安装而消失。此不要求对套管和插头进行标记
标准的

4.1.1特定标记。该标记应包括（但不限于）以下内容
：

(a)制造商的名称或商标
(b)材料识别。材料应根据适当的ASTM配件或ASTM锻造规

范的标记要求进行识别(见第一段。5.1).
(c)产品一致性。适用于第段的配件。.1.11应标明ASTM

配件规范中的材料标识(e。g., "WP______”)或符号
“B16”表示符合本标准。适用于第段的配件。1.1.2应附
上以下补充后缀：

(1)对于ASTM A234、A403、A420和A815，将材料等级
为“S58”（参见ASTM A960补充要求S58)。

(2)对于ASTM配件规范B366，在材料等级的后缀为
“SPLD”。

(3)对于所有ASTM锻造规格，用“SPLD”后缀“B16”
。

(d)类名称。2000、3000、6000或9000，如适用。或者，
指定为2M，3M，6M，
或9M，如适用，可用于M代表1000。

(e)尺寸。与末端相关的公称管道尺寸
连接

4.1.2标记的遗漏。大小和形状
的配件不允许所有上述标记，他们
可以按上面给出的相反顺序进行省略。

5材料

5.1标准材料

配件应由以下材料组成
钢筋、钢筋、无缝管或无缝管状产品。
这些材料应符合有关的要求
ASTM配件的WP无缝施工材料
规格A234、A403、A420、A815或B366或ASTM
锻造规范A105、A182、A350、B462或B564。
三通、弯头和十字架不得由钢筋制作
股份

6个尺寸

6.1概述

除非另有说明，尺寸无
表1和所出的插座焊接附件
I-1和螺纹的尺寸
表2至表5和表I-2中给出的配件
通过I-5是名义价值，并根据设计-
生产公差。

6.2插座配件

6.2.1体壁厚度。体壁厚度
插座焊接配件应等于或大于
比表1和I-1所示的值G。

6.2.2插座壁厚。插座墙断路器
年龄厚度和最小厚度不得应小
如表1所示
和I-1。

6.2.3插座位置。在操作过程中的固定位置
插座的底部，以参考的中心线
插座焊接接头应保持为
表1和I-1的尺寸A的要求。为了
减少配件，见第1段。6.5.

6.2.4插座深度。插座深度不为
小于表1和表J中所示的最小值J
I-1.

.2.56个插座孔。插座的内表面
孔应呈现良好的自由加工表面
毛刺。

6.2.6垂直度。插座的末端平面
焊接配件应与插座轴成直角。

6.2.7宽度。锻造半径不得减小
平面焊面的宽度小于
如图所示。2.
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图2插座焊接配件的焊接间隙和最小平面尺寸

最小扁平=最小0.75 x
插座壁厚度见

表1和表I1(见第一段。6.2.7)

6.3螺纹管件

6.3.1壁厚。螺纹配件的本体或端壁厚度应等于或大于
最小值G，如表2至4或表I-2至I-4所示。

6.3.2内部线程。所有带有内部螺纹的配件均应采用美
国国家螺纹连接
标准锥形管螺纹（ASME B1.20.1）。使用工作仪表时，螺
纹的变化应限制在大一圈或小一圈。测量的参考点是配件
的起始端，只要倒角不超过内螺纹的主要直径。当内部螺
纹上的倒角超过此限制时，参考点将成为倒角圆锥上的最
后一个螺纹划痕。

（11）6.3.3外部螺纹。所有外螺纹管件应采用美国国家标准锥
形管螺纹（ASME B1.20.1），使用工作表时，螺纹的变化
应限制在离环仪表面大一圈或小一圈。测量的参考点是螺
纹的末端，只要倒角不小于外螺纹的小直径。当外部螺纹
上的倒角超过此限制时，参考点将成为倒角圆锥上的最后
一个螺纹划痕。

6.3.4反水槽或倒角。所有内部线程
应以与螺纹轴线的角度下沉不小于螺纹螺距的一半，所有
外部螺纹应以距轴线30度到45度的角倒角，以便于形成连
接和保护螺纹。反沉和倒角应与螺纹同心。这个

应测量所有表中规定的螺纹长度，以包括反沉槽或倒角。

6.4个领口

表1、2、I-1和螺纹配件的端环应与表I-2的草图所示的
胯部重叠。

6.5减少性配件（11）

减小接头、直形和减小螺纹x螺纹、螺纹x插座焊接和插
座焊接接头应与减小接头最大尺寸端连接对应的中心到端
、中心到底部、带径和外径相同。

7额外公差

这些是表1和I-1中列出的附加公差。

7.1钻孔浓度

插座和安装孔应在公差0范围内同心。8 mm (0.03英寸）
对于所有的尺寸。相对的插座孔应在公差1.5 mm（0.06英
寸）范围内同心。对于所有的尺寸。

.27轴的重合

配件孔和插座孔轴对准的最大允许变化应为
1mm/200mm(0.06in。在1英尺)。螺纹对准的最大允许变化
应为1mm/200mm(0.06英寸。在1英尺)。

8证明测试

不需要对按照本标准制作的配件进行证明测试。
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强制性附录一

在美国的配件的尺寸。惯常单位

本强制性附录提供了有关stan-的表格
配件的直径英寸尺寸。
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J J J

C
C

GC
G

B
A AA

表I-1插座焊接配件

C
B

交叉三通45度肘部联轴器半耦合

公称管

道尺寸

插座

使厌烦

直径

B

【注(1)】

配件孔直径D【注

(1)】

插座壁厚，C

【注(2)】

类别名称

车身壁，G

最小。

插座深度

，

J

插座的中心到底部，A

敷设长度

公差，±

A E
F

端壁厚度，K分

等级名称：3000

6000 9000

90度弯头，

t恤和十字架 45度弯头类别名称

联轴器，

E

半联轴

器，

F

类别名称 3000 6000 9000 3000 6000
9000

类别名称

3000 6000
9000

平均。最小。平均。最小。平均。最小。 最小。最小。最小。 3000 6000 9000 3000 6000
9000

1⁄8 0.440
0.420

.2990 0.189

....2390 0.126

...

0.125 0.125 0.156 0.135 ...... 0.095 0.124
...

0.38 0.44 0.44 ...0.31 0.31
...

0.25 0.62 0.03 0.06
0.03

0.19 0.25
...

1⁄4 0.575
0.555

.3940 0.280

...0.334 0.220

...

0.149 0.130 0.181 0.158 ...... 0.119 0.145
...

0.38 0.44 0.53 ...0.31 0.31
...

0.25 0.62 0.03 0.06
0.03

0.19 0.25
...

3⁄8 0.710
0.690

0.523 0.389
...0.463 0.329
...

0.158 0.138 0.198 0.172 ...... 0.126 0.158
...

0.38 0.53 0.62 ...0.31 0.44
...

0.25 0.69 0.06 0.12
0.06

0.19 0.25
...

1⁄2 0.875
0.855

0.652 0.494
0.282 0.592 0.434
0.222

.1840 0.161 0.235 0.204 0.368
0.322

0.147 0.188
0.294

0.38 0.62 0.75 1.00 0.44
0.50 0.62

0.38 0.88 0.06 0.12
0.06

0.25 0.31
0.44

3⁄4 1.085
1.065

0.854 0.642
0.464 0.794 0.582
0.404

.1930 0.168 0.274 0.238 0.385
0.337

0.154 0.219
0.308

0.50 0.75 0.88 1.12 0.50
0.56 0.75

0.38 0.94 0.06 0.12
0.06

0.25 0.31
0.50

1 1.350
1.330

1.079 0.845
0.629

1.019 0.785
0.569

.2240 0.196 0.312 0.273 0.448
0.392

0.179 0.250
0.358

0.50 0.88 1.06 1.25 0.56
0.69 0.81

0.50 1.12 0.08 0.16
0.08

0.38 0.44
0.56

11⁄4 1.695
1.675

1.410 1.190
0.926

1.350 1.130
0.866

.2390 0.208 0.312 0.273 0.478
0.418

0.191 0.250
0.382

0.50 1.06 1.25 1.38 0.69 0.81
0.88

0.50 1.19 0.08 0.16
0.08

0.38 0.44
0.56

11⁄2 1.935
1.915

1.640 1.368
1.130 1.580 1.308
1.070

.2500 0.218 0.351 0.307 0.500
0.438

0.200 0.281
0.400

0.50 1.25 1.50 1.50 0.81 1.00
1.00

0.50 1.25 0.08 0.16
0.08

0.44 0.50
0.62

2 2.426
2.406

2.097 1.717
1.533 2.037 1.657
1.473

.2730 0.238 0.430 0.374 0.545
0.477

0.218 0.344
0.436

0.62 1.50 1.62 2.12 1.00 1.12
1.12

0.75 1.62 0.08 0.16
0.08

0.50 0.62
0.75

21⁄2 2.931
2.906

2.529 ......

2.409 ......

0.345 0.302 ............ 0.276 ...... 0.62 1.62 ......1.12 ...... 0.75 1.69 0.10 0.20
0.10

0.62 0.75
...

3 3.560 3.128 ...... 0.375 0.327 ............ 0.300 ...... 0.62 2.25 ......1.25 ...... 0.75 1.75 0.10 0.20
0.10

0.75 0.88
......

3.535 3.008 ......
4 4.570

4.545
4.086 ......
3.966 ......

0.421 0.368 ............ 0.337 ...... 0.75 2.62 ......1.62 ...... 0.75 1.88 0.10 0.20
0.10

0.88 1.12
...

一般说明：尺寸以英寸为单位。
注意事项：
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(1)每个尺寸的上、下值分别是最大尺寸和最小尺寸。
(2)周边插座壁厚度不小于所列值。在局部区域内允许使用最小值。
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表I-2个锻造螺纹配件

90度肘部 三通 穿越 45度肘部

最小长度

标称的中心到端肘部，最小壁螺纹的中心到端外径

管道 球座 和 十字架， A 45-deg 肘 C 乐队 H 厚度， G 笔记 (1)]

尺寸2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 2000 3000 6000 B L2

1⁄8 0.81 0.81 0.97 0.69 0.69 0.75 0.88 0.88 1.00 0.125 0.125 0.250 0.25 0.2639
1⁄4 0.81 0.97 1.12 0.69 0.75 0.88 0.88 1.00 1.31 0.125 0.130 0.260 0.32 0.4018
3⁄8 0.97 1.12 1.31 0.75 0.88 1.00 1.00 1.31 1.50 0.125 0.138 0.275 0.36 0.4078
1⁄2 1.12 1.31 1.50 0.88 1.00 1.12 1.31 1.50 1.81 0.125 0.161 0.321 0.43 0.5337

3⁄4 1.31 1.50 1.75 1.00 1.12 1.31 1.50 1.81 2.19 0.125 0.170 0.336 0.50 0.5457

1 1.50 1.75 2.00 1.12 1.31 1.38 1.81 2.19 2.44 0.145 0.196 0.391 0.58 0.6828

11⁄4 1.75 2.00 2.38 1.31 1.38 1.69 2.19 2.44 2.97 0.153 0.208 0.417 0.67 0.7068

11⁄2 2.00 2.38 2.50 1.38 1.69 1.72 2.44 2.97 3.31 0.158 0.219 0.436 0.70 0.7235

2 2.38 2.50 3.25 1.69 1.72 2.06 2.97 3.31 4.00 0.168 0.281 0.476 0.75 0.7565

21⁄2 3.00 3.25 3.75 2.06 2.06 2.50 3.62 4.00 4.75 0.221 0.301 0.602 0.93 1.1380

3 3.38 3.75 4.19 2.50 2.50 3.12 4.31 4.75 5.75 0.236 0.348 0.655 1.02 1.2000
4 4.19 4.50 4.50 3.12 3.12 3.12 5.75 6.00 6.00 0.258 0.440 0.735 1.09 1.3000

一般说明：尺寸以英寸为单位。
注：
(1)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根顶扁平的螺纹）长度不得小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME

B1.20.1所要求；见第一段。6.3).

--、,,、、、,,,,、、、、-、-、,,、,,、,、,,、---

版权所有c2012年，由美国机械工程师学会颁发。未经ASME书面同意，不

得复制本材料。

13

不用于转售

ASME国际版权所有

由IHS根据ASME的许可提供

未经IHS许可，不得进行复制或联网



表I-3个锻造螺纹配件-街道弯头

H

版
权
所
有c2

01
2

年
由
美
国
机
械
工
程
师
学
会
颁
发
。
未
经A

SM
E

书
面
同
意
，
不
得

复
制
本
材
料
。

--、,,、、、,,,,、、、、-、-、,,、,,、,、,,、---

中心到女性 外径

标称的
管道尺寸，

NPS

End街的精灵，
注(1)

从中心到男性的

尽头街的小精灵

，J

带，H

【注(2)】
最小壁厚，G1 最小墙

厚度，G2【注(3)】

类别名称

3000
6000

最小长度

内螺纹
【注(4)】

极小点
长度

男螺纹，

L类别名称 类别名称 类别名称 类别名称

3000 6000 3000 6000 3000 6000 3000 6000 B L2

1⁄8 0.75 0.88 1.00 1.25 0.75 1.00 0.125 0.200 0.108 0.166 0.25 0.2639 0.38
1⁄4 0.88 1.00 1.25 1.50 1.00 1.25 0.130 0.223 0.127 0.208 0.32 0.4018 0.44
3⁄8 1.00 1.12 1.50 1.62 1.25 1.50 0.138 0.275 0.138 0.220 0.36 0.4078 0.50
1⁄2 1.12 1.38 1.62 1.88 1.50 1.75 0.161 0.321 0.164 0.257 0.43 0.5337 0.56
3⁄4 1.38 1.75 1.88 2.25 1.75 2.00 0.170 0.336 0.192 0.270 0.50 0.5457 0.62
1 1.75 2.00 2.25 2.62 2.00 2.44 0.196 0.391 0.219 0.313 0.58 0.6828 0.75

11⁄4 2.00 2.12 2.62 2.81 2.44 2.75 0.208 0.417 0.219 0.334 0.67 0.7068 0.81

11⁄2 2.12 2.50 2.81 3.31 2.75 3.31 0.219 0.436 0.246 0.350 0.70 0.7235 0.81

一般说明：尺寸以英寸为单位。
注意事项：
(1)表I-2的尺寸A也可由制造商选择使用合适的配件尺寸。
(2)表I-2的尺寸H。
(3)穿前壁厚。
(4)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根顶扁平的螺纹）长度不得小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME B1.20.1所要求；见第一段。6.3).
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表I-4螺纹管件

半耦合

标称的

管道

尺寸

端到端
联轴器，W

3000和6000

端到端

帽，P

3000
6000

外

直径，D

3000
6000

最小端墙 厚度，

G 3000

6000

螺纹的最小长度

【注(1)）

B
L2

1⁄8 1.25 0.75 . .. 0.62 0.88 0.19 . .. 0.25 0.2639
1⁄4
3⁄8

1.38
1.50

1.00
1.00

1.06
1.06

0.75
0.88

1.00
1.25

0.19
0.19

0.25
0.25

0.32
0.36

0.4018
0.4078

1⁄2 1.88 1.25 1.31 1.12 1.50 0.25 0.31 0.43 0.5337

3⁄4 2.00 1.44 1.50 1.38 1.75 0.25 0.31 0.50 0.5457

1 2.38 1.62 1.69 1.75 2.25 0.38 0.44 0.58 0.6828

11⁄4 2.62 1.75 1.81 2.25 2.50 0.38 0.44 0.67 0.7068

11⁄2 3.12 1.75 1.88 2.50 3.00 0.44 0.50 0.70 0.7235

2 3.38 1.88 2.00 3.00 3.62 0.50 0.62 0.75 0.7565

21⁄2 3.62 2.38 2.50 3.62 4.25 0.62 0.75 0.93 1.1380

3 4.25 2.56 2.69 4.25 5.00 0.75 0.88 1.02 1.2000
4 4.75 2.69 2.94 5.50 6.25 0.88 1.12 1.09 1.3000

一般说明：
(a)的尺寸，单位为英寸。

(b)级2000级和NPS级1⁄86000级联轴器、半联轴器和阀帽不包括在本标准中。
(c)远离螺纹端的壁厚应符合表I-2中适当的NPS和等级配件的最小壁厚要求。
注：
(1)尺寸B为完美螺纹的最小长度。有用螺纹（B加根顶扁平的螺纹）长度不小于L2（外螺纹的有效长度）由美国国家管道螺纹标准(ASME B1.20.1

所要求；见第一段。6.3).
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(11)

方头插头

极小点

宽度

公寓，C

【注(2)】

1⁄8 0.38 0.25 0.28 0.41 1.38 0.44 . .. 0.25
1⁄4 0.44 0.25 0.38 0.53 1.62 0.62 0.12 0.25
3⁄8 0.50 0.31 0.44 0.69 1.62 0.69 0.16 0.31
1⁄2 0.56 0.38 0.56 0.84 1.75 0.88 0.19 0.31

3⁄4 0.62 0.44 0.62 1.06 1.75 1.06 0.22 0.38

1 0.75 0.50 0.81 1.31 2.00 1.38 0.25 0.38
11⁄4 0.81 0.56 0.94 1.69 2.00 1.75 0.28 0.56

11⁄2 0.81 0.62 1.12 1.91 2.00 2.00 0.31 0.62

2 0.88 0.69 1.31 2.38 2.50 2.50 0.34 0.69

21⁄2 1.06 0.75 1.50 2.88 2.75 3.00 0.38 0.75

3 1.12 0.81 1.69 3.50 2.75 3.50 0.41 0.81
4 1.25 1.00 2.50 4.50 3.00 4.62 0.50 1.00

一般说明：尺寸以英寸为单位。

注：
(1)

(2)

关于六角衬套的注意事项：尺寸减小的六角头衬套不应用于内部压力以外的有害压力。
制造商的应用公差应确保尺寸符合U。S.定制工具。
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强制性附录二

参考文献

以下是本标准中引用的出版物的列表。

ASME B1.20.1，管螺纹，通用（英寸）ASMEB16.34，阀门-
法兰，螺纹，和

焊接端
ASME B36.10M，焊接和无缝锻制钢管
出版商：美国机械工程师协会（ASME），纽约公园大道三

号，纽约，10016-5990；订单部门：法律大道22号。新
泽西州费尔菲尔德市2900号信箱07007-2900。asme.org)

ASTM A105/A105M-05，管道部件用碳钢锻件规范
ASTM A182/A182M-08，高温作业用锻轧合金和不锈钢管法

兰、锻件、阀门和零件规范
ASTM A234/A234M-07，中高温环境用锻制碳钢和合金钢的

管道配件规范
ASTM A350/A350M-07，碳素和低合金钢锻件规范，要求对

管道部件进行缺口韧性测试
ASTM A403/A403M-07a，锻制奥氏体不锈钢管件规范
ASTM A420/A420M-03，低温环境用锻制碳钢和合金钢的管

道配件规范

ASTM A815/A815M-08，锻制铁素体、铁素体/奥氏体和马氏
体不锈钢管件规范

ASTM A960/A960M-07，通用技术规范
关于锻钢管道配件的要求04be1，工厂制造规范
锻造镍和镍合金配件

ASTM B462-06，锻造或轧制UNS N06030、N06022、N06035
、N06035、N062062000、N06059、N06686、N08026、
N08020、N08024、N08026、N08367、N10276、N10665、
N10675、N10629、N08031、N06045、N06025和R20033合
金管法兰、锻件和腐蚀高温服务阀门和零件的规范

ASTM B564-06a，镍合金锻件规范出版社：美国试验和材料
协会（ASTM国际），巴尔港大道100号，P。O.

美国宾夕法尼亚州西康肖霍肯市C700号信箱，邮编19428
-2959。astm.org)

ISO 9000：2005，质量管理体系——基础知识和词汇

表1

ISO 9001：2008，质量管理体系--要求1

ISO 9004：2009，管理的持续成功 一个组织——一种质

量管理方法1出版者：国际标准化组织（ISO），中央秘书
处，第1章，ch。德拉

沃伊-克里塞，案例后56号，CH-1211，根文20号，瑞士
/瑞士(www。iso.org)

1也可以从美国国家标准协会（ANSI）获得，西43街25号，纽约，NY
10036。
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非强制性附录A

质量体系程序

按照本标准生产的产品应按照ISO 9000系列中的适当标

准的原则，按照质量体系程序进行生产。1对该产品的注册
和/或认证需求的确定

1 该系列也可以从美国国家标准协会（ANSI）和美国质量协会（ASQ
）作为美国国家标准获得，以前缀“Q”代替前缀“ISO”进行标识。“
该系列的每个标准都列在强制性附录二的参考文献中。

由独立组织制定的制造商质量体系程序应由制造商负责。
买方应在制造商的设施中提供证明程序符合性的详细文件
。应要求，买方应提供产品制造商所使用的程序的书面摘
要说明。产品制造商定义指根据标记或标识要求出现在产
品上的实体-
本标准的规定。
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ASME致力于开发和提供技术信息。在ASME的信息中心，我们尽一切努力回答您的问题，并加快您的订单。我们的代表随时准备在以下方面为您提供
协助：

ASME出版社
规范和标准
信用卡订单
IMechE出版物
会议和会议
会员会费状态

会员服务及福利
其他ASME程序
付款查询
专业发展
短期课程

发表

公共信息
自学课程
发货信息
订阅/期刊/杂志
对称卷
技术论文

你怎么才能联系到我们呢？比以往任何时候都容易！

有四个选项可以处理你的请求。

邮件

美国机械工程师协会
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2900号22号邮编07007-
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墨西哥：95-800-ASME
(95-800-843-2763)

通用：973-882-1167
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